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Deklaracja zgodnosci CE (wytacznie dla krajow Unii Europejskiej)
Produkt jest opatrzony znakiem CE zgodnie z postanowieniami obowigzujacych dyrektyw europejskich, tj.
dyrektywy niskiego napigcia 2006/95/WE, dyrektywy kompatybilnoséci elektromagnetycznej 2004/108/WE,
dyrektywy RoHS 2011/65/UE w odniesieniu do tego urzadzenia i akcesoriow elektrycznych, dyrektywy
1999/5/WE w sprawie urzadzen radiowych i koncowych urzadzen telekomunikacyjnych w odniesieniu do
akcesoriow telekomunikacyjnych.

VORSICHT:
e Schallemission: unter 70dB (A) nach DIN 45635 (oder ISO 7779)
e Die fiir das Gerét Vorgesehene Steckdose mul3 in der Ndhe des Gerétes und leicht zugénglich sein.

Centronics jest zastrzezonym znakiem towarowym firmy Centronics Data Computer Corp.
Microsoft jest zastrzezonym znakiem towarowym firmy Microsoft Corporation.
Windows jest znakiem towarowym firmy Microsoft Corporation.

Urzgdzenie przebadano pod katem zgodnosci z ograniczeniami urzadzen cyfrowych klasy A,
zgodnie z czescig 15 przepiséw FCC. Ograniczenia te ustalono w celu zabezpieczenia
przed szkodliwymi zaktoceniami, gdy urzadzenie jest uzywane w Srodowisku handlowym. Urzgdzenie
to generuje, wykorzystuje i moze emitowaé energie w postaci promieniowania radiowego,
a w przypadku instalacji lub stosowania niezgodnego z instrukcjg obstugi moze zakiéca¢ komunikacije
radiowg. W warunkach domowych produkt moze wywotywa¢ zaktdcenia radiowe, a w takim
przypadku uzytkownik musi wyeliminowac te zakidcenia na wtasny koszt.

(wylacznie dla Stanow Zjednoczonych)

Wszelkie zmiany lub modyfikacje, ktére nie zostaty wyraznie zaakceptowane przez producenta
odnos$nie do zgodnosci, mogg spowodowac uniewaznienie

»10 urzadzenie cyfrowe klasy A spetnia wszystkie wymagania kanadyjskich przepiséw dotyczgcych
sprzetu
powodujgcego zaktdcenia”.

,,Cet appareil numérique de la classe A respecte toutes les exigences du Réglement sur le matériel brouilleur du Canada.”

(wytgcznie dla Kanady)

Copyright © 2006

TOSHIBA TEC CORPORATION

Wszelkie prawa zastrzezone.

570 Ohito, Izunokuni-shi, Shizuoka-ken, JAPAN




Informacje o utylizacji odpadow dla uzytkownikow:

Niniejsza informacja dotyczy wylgcznie panstw cztonkowskich UE:

Uzycie symbolu przekreslonego kosza oznacza, ze urzgdzenie nie moze by¢

traktowane jako odpady z gospodarstwa domowego. _
Dbajagc o prawidlowg utylizacje  produktu,  uzytkownik  przyczynia  sie
do zapobiegania potencjalnym negatywnym skutkom dla srodowiska i zdrowia ludzi, ktére
w przeciwnym razie mogtyby powstac¢ przez nieprawidtowe postepowanie z odpadami z
tego produktu. Wiecej szczegoétowych informacji na temat zwrotu i recyklingu tego
produktu mozna uzyskac¢ od dostawcy, od ktérego produkt zostat nabyty.




Srodki ostroznosci dotyczace obstugi urzadzen bezprzewodowych
Karta sieci bezprzewodowej LAN: B-SA704-WLAN-QM-R

Dla wszystkich krajow i obszaréw

Produkt ten jest urzadzeniem komunikacji bezprzewodowej i jego uzytkowanie jest ograniczone do ponizszych krajow i
obszaréw. Za korzystanie z produktu w krajach i obszarach innych niz podane ponizej grozi kara, zgodnie z prawem
obowigzujgcym w tych krajach i obszarach.

TRW-EUM-01 (B-SX708-RFID-U2-EU-R): Austria, Belgia, Cypr, Czechy, Dania, Estonia, Finlandia, Francja, Grecja,
Hiszpania, Holandia, Irlandia, Islandia, Liechtenstein, Litwa, Luksemburg, totwa, Malta, Niemcy, Norwegia, Polska,
Portugalia, Stowacja, Stowenia, Szwajcaria, Szwecja, Wegry, Wielka Brytania, Wtochy

Informacje dotyczace bezpieczenstwa

Nie uzytkowac¢ produktu w miejscach, w ktdrych jego uzytkowanie moze by¢ zabronione, na przyktad w szpitalach.

W razie watpliwosci odnosnie miejsc, w ktérych uzytkowanie urzgdzenia jest zabronione, nalezy zapoznaé sie z instrukcjami
instytucji medycznej i przestrzegac ich postanowien.

Urzadzenie moze zaktdcaé prace sprzetu medycznego, powodujgc powazne wypadki.

Urzgdzenie moze wptywac¢ na dziatanie niektorych wszczepionych rozrusznikow serca i innego wszczepionego sprzetu
medycznego. Osoby z rozrusznikami powinny mie¢ $wiadomos$c¢, ze uzywanie tego urzadzenia w poblizu rozrusznika serca
moze spowodowac usterke urzgdzenia.

W razie podejrzenia wystapienia zaktécen nalezy natychmiast wytgczy¢ urzadzenie i skontaktowa¢ sie ze sprzedawcag
produktéw TOSHIBA TEC.

Zabrania sie demontowania, modyfikowania lub dokonywania napraw produktu.

Nieprzestrzeganie powyzszego moze doprowadzi¢ do powstania urazéw. Ponadto wprowadzanie modyfikaciji jest sprzeczne z
prawami i przepisami dla wyposazenia radiowego. Aby odda¢ urzagdzenie do naprawy, nalezy skontaktowaé sie ze
sprzedawcg produktow TOSHIBA TEC.

Dla Europy

C€ 0682 ©

Firma Toshiba TEC Corporation niniejszym deklaruje, ze urzadzenie TRW-EUM-01 (B-SX708-RFID-U2-EU-R)jest zgodne

z podstawowymi wymogami i innymi stosownymi postanowieniami dyrektywy 1999/5/WE.

Wyposazenie to wykorzystuje pasmo czestotliwo$ci radiowej, ktére nie zostato zharmonizowane w obrebie wszystkich krajéw
UE i EFTA i moze by¢ wykorzystywane w krajach UE i EFTA.

Austria, Belgia, Cypr, Czechy, Dania, Estonia, Finlandia, Francja, Grecja, Hiszpania, Holandia, Irlandia, Islandia,
Liechtenstein, Litwa, Luksemburg, totwa, Malta, Niemcy, Norwegia, Polska, Portugalia, Stowacja, Stowenia, Szwaijcaria,
Szwecja, Wegry, Wielka Brytania, Wiochy



Bezpieczenstwo uzytkowania

Bezpieczenstwo obstugi i konserwacji urzadzenia jest bardzo wazne. W tej instrukcji zawarto wszelkie niezbgdne
informacje (ostrzezenia i przestrogi) zwigzane z bezpieczenstwem pracy drukarki. Przed przystapieniem do obstugi lub
konserwacji urzadzenia nalezy si¢ z nimi zapoznac.
Nigdy nie naprawia¢ ani nie modyfikowac drukarki we wlasnym zakresie. W razie wystapienia jakichkolwiek
probleméw z uzytkowaniem urzadzenia i gdy ich rozwigzania nie ma w tej instrukcji, nalezy odlaczy¢ urzadzenie od
zasilania i skontaktowac si¢ z autoryzowanym serwisem TOSHIBA TEC.

Znaczenie symboli

Ten symbol wskazuje na potencjalnie niebezpieczng sytuacje (w tym przestrogi).
Tres¢ konkretnego ostrzezenia jest oznaczona wewnatrz
(Symbol po lewej stronie wskazuje ogdlng przestroge).

symbolu.

Ten symbol oznacza zakaz wykonywania czynnosci (sytuacje zabronione).
Tre$é niedozwolonej czynnosci jest oznaczona wewnatrz lub obok & symbolu.
(Symbol po lewej stronie wskazuje ,,zakaz demontazu”).

Ten symbol oznacza czynnos¢, ktéra musi zosta¢ wykonana.

Konkretne instrukcje sg przedstawione wewnatrz lub obok ® symbolu.
(Symbol po lewej stronie wskazuje ,,odtacz wtyczke kabla zasilajacego od gniazda™).

A OSTRZEZENIE

Ten napis wskazuje, ze niezastosowanie sie do ponizszych zakazow
moze prowadzi¢ do utraty zycia lub uszczerbkéw zdrowia.

Stosowanie napiec¢
AC innych niz
zalecane jest

zabroni@

Nie wolno stosowac innych napigé
(AC) niz podanych na naklejce
znamionowej urzadzenia.
Nieprzestrzeganie tego zakazu moze
spowodowac pozar lub porazenie
pradem.

Nigdy nie podiaczaé ani nie odtaczac
wtyczki kabla zasilajagcego mokrymi
dlonmi, poniewaz moze to spowodowac
porazenie pradem.

Jezeli urzadzenia sa podtaczone do
gniazda, do ktorego podtaczone s
inne urzadzenia o duzym poborze
pradu, napigcie bedzie si¢ wahac
znaczaco w przypadku jednoczesnej
pracy tych urzadzen. Nalezy
podtaczy¢ urzadzenie do osobnego
gniazda; w przeciwnym razie
nadmierne obcigzenie moze
prowadzi¢ do pozaru lub porazenia
pradem.

Nigdy nie stawia¢ na urzadzeniach
przedmiotow metalowych ani
wypehionych woda, takich jak wazony
na kwiaty, doniczki z kwiatami lub
dzbanki itd. Dostanie si¢ metalowych
przedmiotow lub cieczy do wnetrza
urzadzen moze spowodowac pozar lub
porazenie pradem.

Nigdy nie wkiada¢ zadnych
przedmiotéw metalowych,
tatwopalnych lub obcych do wnetrza
urzadzen przez otwory wentylacyjne,
poniewaz moze to spowodowac
pozar lub porazenie pradem.

Nie rysowac, nie modyfikowac ani nie
dopuszczaé do uszkodzenia kabli
zasilajacych. Ponadto nie umieszczaé
cigzkich przedmiotow na kabli, nie
ciggnac za nie ani nie zginaé ich
nadmiernie, poniewaz moze to
doprowadzi¢ do pozaru lub porazenia
pradem.

Odiaczyé
wtyczke.

W przypadku upuszczenia urzadzen
lub zauwazenia uszkodzenia obudow
nalezy wylaczy¢ wlaczniki zasilania
i odlaczy¢ wtyczki kabli zasilajacych
od gniazda, a nastepnie skontaktowac
si¢ z autoryzowanym serwisem
TOSHIBA TEC. Kontynuowanie
uzytkowania urzadzenia w tym stanie
moze spowodowac pozar lub
porazenie pradem.

Odtiaczyc
wtyczke.

Kontynuowanie uzytkowania urzadzen
dziatajacych nieprawidtowo, np.

z urzadzen wydobywa si¢ dym lub
dziwny zapach, moze spowodowaé
pozar lub porazenie pradem.

W takich przypadkach nalezy
niezwlocznie wylaczy¢ wiaczniki
zasilania i odlaczy¢ wtyczki kabli
zasilajacych od gniazda. Nastgpnie
skontaktowac si¢ z autoryzowanym
serwisem TOSHIBA TEC.




Jezeli do wngtrza urzadzenia dostang i Odlaczajac kable zasilajace, nalezy
Odiaczycé sig przedmioty obce (czesci Odiaczyé trzymac i ciagna¢ za wtyczke.
wtyczke.

wtyczke. Ciagnigcie za kabel moze spowodowaé
przerwanie lub odstonigcie przewodow
wewnetrznych i prowadzi¢ do pozaru
lub porazenia pradem.

metalowe, woda, ptyn), nalezy
wylaczy¢ wlaczniki zasilania

i odlaczy¢ wtyczki kabli zasilajacych '\7

od gniazda, a nastepnie skontaktowac (y
si¢ z autoryzowanym serwisem i\
TOSHIBA TEC. Kontynuowanie
uzytkowania urzadzenia w tym stanie
moze spowodowac pozar lub
porazenie pradem.

)y

Podiaczyé Upewnic sig, ze urzadzenie jest i i Nie zdejmowac pokryw, nie naprawiaé

uziemiony uziemione. Uziemione powinny by¢ Nie demontowacé. aninie modyfikowa¢ urzadzenia we

kabel tez przedtuzacze. Pozar lub wilasnym zakresie. Niezastosowanie si¢
Asilajacy. porazenie pradem moga wystapic, moze doprowadzi¢ do uszczerbkéw

zdrowia spowodowanych wysokim
napigciem, bardzo goracymi cze$ciami
lub ostrymi krawedziami.

jezeli urzadzenie nie jest prawidtowo
uziemione.

Nalezy zachowa¢ szczegdlna
ostroznosé, aby uniknaé¢ obrazen
podczas uzywania noza drukarki.

Do czyszczenia tego urzadzenia nie
uzywac rozpylanych $rodkow
czyszczacych, ktore zawieraja
tatwopalny gaz, poniewaz moze to
spowodowac pozar.

A PRZESTROGA Ten napis wskazuje, ze niezastosowanie sie do ponizszych zakazéw

moze prowadzi¢ do uszczerbkéw zdrowia lub uszkodzenia urzadzen.

Srodki ostroznosci

Ponizsze wskazowki pozwola zapewni¢ prawidlowa prace drukarki.
e Migjsce pracy drukarki powinno by¢ pozbawione dziatania ponizszych warunkow:
*  Temperatura poza dozwolonym zakresem *  Dzialanie stonca *  Wysoka wilgotnosé
*  Wspolne zrodlo zasilania *  Nadmierne wibracje * Kurz/pyt
e Obudowa powinna by¢ czyszczona jedynie sucha lub nasaczong delikatnym detergentem szmatkg. Nigdy nie czyscic¢ czesci
drukarki wykonanych z tworzywa sztucznego ROZPUSZCZALNIKAMI ANI BENZYNA.
e UZYWAC WYLACZNIE materiatu i tasm rekomendowanych przez firm¢ TOSHIBA TEC.
e NIE PRZECHOWYWAC materiatu ani ta§m w miejscu narazonym na dzialanie promieni stonecznych, wysoka temperature,
wysoka wilgotnos$¢, kurz lub gaz.
e Drukarka powinna pracowa¢ w poziomie.
o Wszelkie dane przechowywane w drukarce moga zosta¢ utracone w czasie awarii.
e Nalezy unika¢ podtaczania urzadzenia do zrodta zasilania, z ktérego zasilane sg urzadzenia wysokiego napigcia lub urzadzenia
mogace powodowac zaktocenia w sieci zasilajace;j.
e Zawsze odiaczac urzadzenie na czas prac wewnatrz urzadzenia lub jego czyszczenia.
e Stanowisko pracy drukarki powinno by¢ wolne od tadunkow elektrostatycznych.
e Nigdy nie stawia¢ na urzadzeniach cigzkich przedmiotow, gdyz moga one sprawic, iz drukarka straci stabilno$¢ i spadnie,
powodujac obrazenia ciala.
Nigdy nie pozwala¢ na zatkanie otworéw wentylacyjnych urzadzen. Moze to doprowadzi¢ do przegrzania sprz¢tu i pozZaru.
Nie opiera¢ si¢ o urzadzenie. Drukarka moze upas¢ i spowodowac obrazenia ciala.
Odtaczy¢ zasilanie drukarki, jezeli ma by¢ nieuzywana przez dluzszy czas.
Umiesci¢ urzadzenie na stabilnej i rOwnej powierzchni.

Zlecenia konserwacji
o Nalezy korzysta¢ z autoryzowanych serwiséw firmy Toshiba.
Po zakupie drukarki warto skontaktowac si¢ z autoryzowanym serwisem TOSHIBA TEC raz w roku, aby zleci¢ wyczyszczenie
wnetrza urzadzenia. W przeciwnym razie nagromadzenie kurzu we wngtrzu urzadzenia moze spowodowac pozar lub usterke.
Czyszczenie jest szczegdlnie skuteczne przed okresami o duzej wilgotno$ci powietrza.

o W ramach konserwacji prewencyjnej wykonywane sg okresowe testy i inne czynnos$ci konserwacyjne niezb¢dne do utrzymania
wysokiej jakosci wydrukow i sprawnos$ci urzadzen, co pozwala zapobiega¢ wypadkom.
Wigcej informacji mozna uzyskac, kontaktujac si¢ z autoryzowanym sprzedawca produktow TOSHIBA TEC.

o Uzywanie srodkow owadobojczych i innych §rodkow chemicznych

Nie naraza¢ urzadzen na dziatanie srodkow owadobdjczych ani innych lotnych rozpuszczalnikow. Spowoduje to uszkodzenie
obudowy lub innych czesci, a takze tuszczenie si¢ farby.
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OSTRZEZENIE!

Produkt klasy A. W warunkach domowych produkt moze wywotywac zaktdcenia radiowe i w takiej sytuacji

uzytkownik moze by¢ zobowigzany do zastosowania odpowiednich §rodkow.

PRZESTROGA!

1. Tej instrukcji obstugi nie mozna kopiowac w catosci ani w cze$ci bez uprzedniej pisemnej zgody

firmy TOSHIBA TEC.

2. ZawartoSc tej instrukcji obstugi moze zostac zmieniona bez uprzedzenia.

3. W razie jakichkolwiek pytan dotyczacych tej instrukcji obstugi nalezy skontaktowac sie
Z autoryzowanym przedstawicielem.




1. OPIS PRODUKTU WERSJA POLSKA E01-33056

1.1 Wstep

1. OPIS PRODUKTU

1.1 Wstep Dzigkujemy za wybranie drukarki termicznej serii TOSHIBA B-SX6T.
W niniejszej instrukcji uzytkownika zawarto informacje dotyczace
ogolnej konfiguracji oraz testowania urzadzenia. Zaleca si¢ przeczytanie
instrukcji uwaznie, aby uzyska¢ maksymalng wydajnos¢ drukarki
i zapewni¢ jak najdluzsze jej uzytkowanie. Nalezy zachowal te
instrukcje, aby byta pomocg w codziennym uzytkowaniu drukarki. Aby
uzyska¢ informacje o tej instrukcji obshugi, nalezy skontaktowaé si¢ z
autoryzowanym przedstawicielem TOSHIBA TEC.

1.2 Funkcje
Drukarka jest wyposazona w nastepujace funkcje:

e Rézne rodzaje portow i gniazd
Urzadzenie jest standardowo wyposazone w rozne rodzaje interfejsow:

<Standard> <Opcja>

e Roéwnolegtly o Szeregowy

« USB « Bezprzewodowa sie¢ LAN
« Sie¢ LAN « Rozszerzenie WEJ/WYJ

e Doskonaly sprzet

Uzyskiwanie czystych iczytelnych wydrukéw, dzigki doskonatemu
sprzgtowi, w tym specjalnie zaprojektowanej gltowicy termicznej 12
pkt/mm (305 pkt/cal) przy predkosci wydruku do 76,2 mm/s.
101,6 mm/s (3 cale/s) (4 cale/s), 203,2 mm/s (8 cali/s)

e Wytrzymata obudowa

Poniewaz obudowa wykonana jest z metalu, drukarka moze by¢
uzytkowana w §rodowisku przemystowym, takim jak fabryka.

e Réznorodne wyposazenie opcjonalne

Dostepne sa nastepujace urzadzenia opcjonalne:
e Modut noza

Modut odklejania

Karta interfejsu szeregowego

Karta sieci bezprzewodowej LAN

Modut oszczedzania tasmy

Metalowa ostona materiatu (Przyszta opcja)

Karta rozszerzen WEJ/WY]J

Zegar czasu rzeczywistego



1. OPIS PRODUKTU

WERSJA POLSKA EO1-33056

1.3 Akcesoria

1.3 Akcesoria

UWAGA:
Poniewaz przewdd zasilajqgcy nie
jest dostarczany w zestawie z
drukarkq, nalezy zakupi¢ taki, ktory
bedzie zgodny z krajowymi
normami bezpieczenstwa. Wiecej
informacji mozna znalezé
w ZALACZNIKU 3.

Podczas odpakowywania drukarki nalezy upewni¢ si¢, ze z drukarka
dostarczono nastepujace akcesoria.

O Uruchomienie Dysk CD-ROM (1 szt.)

<Zawarto$¢>

e Aplikacja do drukowania kodow kreskowych (Bartender Ultra Lite)
o Sterownik dla systemu Windows

o Instrukcja uzytkownika

® Dane techniczne (programowanie, obstuga za pomoca klawiszy itd.)
e Informacje o produkcie (katalog)

[0 Instrukcje zaktadania materiatu O Srodki ostroznosci
(Dok. Nr: EO2-33023) (Dok. Nr: EO2-33024)

O Raport kontroli jakosci O Arkusz quyczqcy zrzeczenia si¢
(1 arkusz) gwarancji

Y

[ Pisak czyszczacy do glowicy drukujacej

[0 Podajnik materiatu (2
(1 szt.)

O Wspornik podajnika materiatu (lewy) [0 Wspornik podajnika materiatu
(1 szt.) (prawy)

O Rolka podajnika (1 szt.)

O Sruba motylkowa (2 szt.)




1. OPIS PRODUKTU

WERSJA POLSKA EO1-33056

1.4 Wyglad

1.4 Wyglad

1.4.1 Wymiary

1.4.2 Widok z przodu

1.4.3 Widok z tytu

Nazwy czeséci lub modutow przedstawione w tym rozdziale sa uzywane
w nastgpujacych rozdziatach.
417 (16,4) 282 (16,4)

> «— >

395 (15,6)

Wymiary w mm (calach)

Pokrywa gérna

Wyswietlacz
LCD

Pokrywa prawa

Panel sterowania Lo .
Dzwignia gtowicy

Wyjscie materiatu

Wiacznik
0: WYL
1: WL

Port rownolegty (Centronics)
Port szeregowy RS-232C

Ztacze interfejsu
(wyposazenie opcjonalne)
Interfejs sieci
bezprzewodowej LAN

Ptyta (wyposazenie
opcjonalne)

Karta rozszerzen WEJ/WYJ
(wyposazenie opcjonalne)

Port USB

Prowadnica
materiatu

Podajnik
materiatu
Zespot

Zigcze

Gniazdo zasilania AC interfejsu LAN
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1. OPIS PRODUKTU

WERSJA POLSKA EO1-33056

1.4 Wyglad

1.4.4 Panel sterowania

1.4.5 Wnetrze

1. Nie dotykac gtowicy drukujgcej
ani obszaru wokot niej
bezposrednio po drukowaniu.
Moze to spowodowac
oparzenia, poniewaz gtowica
drukujgca nagrzewa sie mocno
podczas drukowania.

2. Nie dotykac¢ ruchomych czeSci.
Aby zapobiec uszkodzeniu
palcow, bizuterii, ubran itp.
przez wkrecenie przez
mechanizm, nalezy zaktadac
materiat tylko po uprzednim
zatrzymaniu drukarki.

3. Uwazac, aby nie przycigc
palcéw podczas otwierania lub
zamykania gornej pokrywy.

Dioda ON LINE (zielona

LCD Message Display

Dioda POWER (zielona)

Dioda ERROR (czerwona)
Klawisz [FEED]
Klawisz [RESTART]

Klawisz [PAUSE]

Wigcej informacji o panelu sterowania mozna znalez¢ w rozdziale 3.1.

Etykieta ostrzegawcza
Podajnik tasmy
(strona
podawania)
Podajnik tasmy
(strona
odbierajgca)
Gtowica
drukujgca
Watek

Dzwignia rolki
dociskowej

Dzwignia gtowicy

Piyta blokujgca
gtowice
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1. OPIS PRODUKTU

WERSJA POLSKA EO1-33056

1.5 Wyposazenie opcjonalne

1.5 Wyposazenie opcjonalne

Nazwa Typ Wykorzystanie
wyposazenia
opcjonalnego
Modut noza B-SX208-QM-R N6z odcinajacy pojedyncze czesci materiatu.
Modut B-SX908-H-QM-R Modut ten odrywa wydrukowang etykiete od podktadu na
odklejania wyjsciu materiatu.

Karta interfejsu

B-SA704-RS-QM-R

Zainstalowanie tej karty PC umozliwia korzystanie z portu

SzZeregowego RS232C.

Karta sieci B-SA704-WLAN-QM-R | Zainstalowanie tej karty PC umozliwia komunikacje za
bezprzewodowej posrednictwem sieci bezprzewodowej.

LAN

Karta rozszerzen |B-SA704-10-QM-R Zainstalowanie tej karty w drukarce umozliwia podtaczanie do
WEJ/WY]J portu zewnetrznych urzadzen z dedykowanym interfejsem.
Modut B-SX908-R-QM-R Modut ten porusza glowicg w gore i w dot za pomocg zaworu
oszczgdzania elektromagnetycznego, aby w najwigkszym mozliwym stopniu
tasmy zminimalizowa¢ utrate tasmy.

Zegar czasu
rzeczywistego

B-SA704-RTC-QM-R

Modut umozliwia przechowywanie informacji o biezacej dacie
1 godzinie: rok, miesiac, dzien, godzina, minuta i sekundy.

Metalowa ostona
materialu

(przyszta opcja)

B-SX908-MC-QM-R

To wyposazenie opcjonalne stuzy do ochrony rolki materiatu
przed kurzem lub zabrudzeniem.

UWAGA:

Aby zakupi¢ opcjonalne zestawy, nalezy skontaktowac sie z najblizszym autoryzowanym przedstawicielem lub siedzibg
firmy TOSHIBA TEC.




2. KONFIGURACJA DRUKARKI

WERSJA POLSKA EO1-33056

2. KONFIGURACJA DRUKARKI

2. KONFIGURACJA DRUKARKI

W tym rozdziale przedstawiono procedury konfiguracji drukarki przed jej uzytkowaniem. W tym rozdziale
przedstawiono $rodki ostroznos$ci, zaktadanie materiatu i taSmy, podltaczanie kabli, konfigurowanie srodowiska
pracy drukarki oraz wykonywanie wydrukow testowych online.

Schemat konfiguracji Procedura Odniesienie
( Instalaci 1 (Po zapoznaniu sie z rozdziatem Srodki ) (2 1 Instalacia )
L nstalacja ) ostroznosci w tej instrukcji zainstaluj drukarke ’ )
v (W bezpiecznym i stabilnym miejscu. )L J
Montaz wspornika podajnika (ZIOZyé podajnik materiatu i zamocuj go z tytu ) (2.2 Montaz wspornika )
L materiatlu )| drukarki. podajnika materiatu
_— \ J \ y,
( ) (" . . . . N [ . )
Podlaczanie kabla zasilaiaceeo Podtacz kabel zasilajacy do gniazda zasilania 2.3 Podtaczanie kabla
L 4 Jaces ) drukarki, a nastgpnie do gniazda elektrycznego. zasilajacego
V \_ J J
C 3 s 3 3 aYa N
Zakladanie materiatu Zatoz vyl(ste;gg z etykietami lub wstege ze 2.4 Zakladanie materiatu
. ) znacznikami.
V \. / \\ J
( ’ . .. ) ( . . . . e N7 ~
Wyrowqywame pozycji Wyreguluj pozycjg czujnlka ods.tf;pu Iub czujnika 24 Zakladanic materiatu
Czu]nlka ma‘[erlahl ) czarnego znacznika ZgOdl’llC Z uzywanym
V (materiatem. )\ J
s 7 (- N A
Zaktadanie tasmy Wlpr.zty;?adku druku metoda termotransferows 2.5 Zakladanie tasmy
L ) zaloz ta§me.
V |\ J L J
; N\ (] (. . )
Podlaczanie do komputera Podtacz drukarke do komputera gtownego lub 2.6 Podlaczanie drukarki do
a p
L gldwnego ) sieci. komputera gtéwnego
< > J J
( N\ (- - ; D )
Wilaczanie zasilania Wigez zasilanie drukarki. 2.7 Wlaczanie zasilania
> i 7 g |\ VAN J
( ., . ) (- . . ( . \
Konfigurowanie srodowiska Ustaw parametry drukarki w trybie systemowym. | [ 2.8 Konfigurowanie
L pracy ) $rodowiska pracy
i 7 \ J \ J

Instalowanie sterownika

(- . . .
W razie potrzeby zainstaluj sterownik drukarki

2.9 Instalowanie sterownikow

L drukarki ) na komputerze glownym. drukarki
—~ \
( 1 (W konaj wydruk testo srodowisku prac (. )
. y wy wy W wisku y .
\ Test drukarki ) i sprawdz wyniki drukowania. 2.10 Test drukarki
\ J \ J
. : p — |- . ) . N (- . . )
Regulacja pozycji i gestosci W razie potrzeby wyreguluj pozycje poczatkowa || 2.11 Regulacja pozycji i
L drukowania ) drukovyania, pozycje cigcia/odklejania, gegstosé gestosci drukowania
druku itd.
~ \\ VAN J
Automatyczne ustawianie CTY ; - - ™ N
Jezeli nie mozna prawidtowo wykry¢ pozycji poczatkowej 212U .
L nrogu ) trukowania w przypadku uzywania wstepnie . stawianie progu
_l\ /I_ zadrukowanych etykiet, ustaw prog automatycznie.
- N AN AN J
iani . . - e A
Regczne ustawianie progu (JeZeh nie mozna prawidtowo wykry¢ pozycji h .
X J . : 2.12 Ustawianie progu
poczatkowej drukowania nawet po automatycznym
ustawieniu progu, recznie ustaw prog.
\. AN J
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2. KONFIGURACJA DRUKARKI

WERSJA POLSKA EO1-33056

2.1 Instalacja

2.1 Instalacja

2.2. Montaz wspornika
podajnika materiatu

Aby zapewni¢ optymalne warunki pracy oraz zagwarantowac
bezpieczenstwo operatora i sprzetu, nalezy przestrzega¢ nastepujacych
zasad.

e Uzywac drukarki na stabilnej, ptaskiej powierzchni roboczej w
lokalizacji o umiarkowanej wilgotno$ci, temperaturze oraz bez
nadmiernego zapylenia, wibracji lub wystawienia na promienie
stoneczne.

e Stanowisko pracy drukarki powinno by¢ wolne od tadunkow

elektrostatycznych. Ladunki elektrostatyczne moga spowodowac
uszkodzenie wewnetrznych podzespotow drukarki.

e Upewnic si¢, ze drukarka jest podtgczona do stabilnego zrodia
zasilania oraz zadne urzadzenia wysokiego napigcia, ktore moga
powodowac zakldcenia w sieci elektrycznej, nie sg podtaczone do
tego samego zrodla zasilania.

e Upewnic sie, ze drukarka jest podtagczona do zrdédla zasilania kablem
zasilajacym z trzema stykami z prawidtowym uziemieniem.

1. Zamocuj wspornik podajnika materialu (lewy) i wspornik podajnika
materialu (prawy) do podstawy podajnika materiatu za pomoca dwoch
$rub motylkowych M-4X6, jak pokazano na ponizszej ilustracji.

Wspornik podajnika

materiatu (lewy)

Sruba motylkowa
Podstawa podajnika

materialu

Wspornik podajnika materiatu (prawy)

2. Zamocowac ztozony wspornik podajnika materiatu z tytu drukarki,
wktadajac haczyki wspornikéw w dwa otwory z tytu drukarki, tak jak
pokazano na ponizszej ilustracji.

Otwor Haczyk ,7 Drukarka

Wspornik podajnika materiatu
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2. KONFIGURACJA DRUKARKI WERSJA POLSKA E01-33056

2. KONFIGURACJA DRUKARKI

. i . Upewnic sie, ze wlacznik jest ustawiony w pozycje wylaczenia .
2.3 Podtaczanie kabla 1. U tacznik 1 (O)
zasilaj acego Podtaczy¢ kabel zasilajacy do drukarki, jak pokazano na ponizszej

ilustracji.
PRZESTROGA! N
°
Poniewaz przewdd zasilajacy N ~ S
nie jest dostarczany w zestawie : N :
z drukarka, nalezy zakupic taki, ) )
ktoéry bedzie zgodny z normami
bezpieczeristwa obowigzujgcymi
w danym kraju. (Wiecej
informacji mozna znalez¢
w ZALACZNIKU 3). \
Wiacznik

Kabel zasilajacy

2. Podigczy¢ drugi koniec kabla zasilajacego do uziemionego gniazda,

jak pokazano na ponizszej ilustracji.
=
Kabel zasilajgcy /% ‘

/ .

9

[Przykladowy typ US] [Przykladowy typ UE]
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2. KONFIGURACJA DRUKARKI

WERSJA POLSKA EO1-33056

2.1 Instalacja

2.4 Zakladanie materialu W ponizszej procedurze przedstawiono czynno$ci wymagane do

1. Nie dotykac ruchomych czesci.
Aby zapobiec uszkodzeniu
palcow, bizuterii, ubran itp.
przez wkrecenie przez
mechanizm, nalezy zaktadac¢
materiat tylko po uprzednim
zatrzymaniu drukarki.

2. Po zakonczeniu drukowania
gfowica drukujgca jest
nagrzana. Przed zatoZzeniem
materiatu nalezy umozliwic jej
ostygniecie.

3. Nalezy zachowac ostrozno$c,
aby nie przytrzasngc¢ palcow
podczas otwierania lub
zamykania gornej pokrywy lub
prawej pokrywy.

4. Nalezy zachowac ostrozno$c,
aby nie przytrzasngc¢ palcow
ramg wspornika materiatu lub
wspornikiem materiatu
podczas zakfadania materiatu.

UWAGA:

Specyfikacja dostepnych
materiatow znajduje si¢ w rozdziale
7.1 Material.

poprawnego zatozenia materiatu, tak aby byt podawany prosto oraz
prawidlowo.

W trakcie wymiany materiatu nalezy postepowac zgodnie z t sama
procedura.

Drukarka umozliwia drukowanie zaréwno etykiet, jak i przywieszek.

1. Zainstalowa¢ jeden z podajnikéw materiatu na rolke podajnika.

Podajnik
materiatu

2. Przesung¢ dzwigni¢ blokujacg podajnika materialu na pozycje
,,Close”, aby zamocowac¢ rolke podajnika do podajnika materiatu.

(% <]

Podajnik materiatu —

Dzwignia blokuj —

Zamykanie Otwieranie

Rolka podajnik 7‘

3. Umiesci¢ rolke materiatu na rolce podajnika i pchngé materiat w
stron¢ podajnika materiatu.

Rolka podajnika Materiat
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2. KONFIGURACJA DRUKARKI WERSJA POLSKA EO1-33056

2.3 Podlaczanie kabla zasilajacego

2.4 Zakladanie materiatu 4. Zalozy¢ podajnik materiatu na rolkg podajnika z
(cd.) przeciwne;j strony.

Podajnik materiatu

A

A

Rolka podajnika

5. Przesuna¢ dzwigni¢ blokujaca podajnika materiatu na pozycje

,,Close”.
| B

Pozycja ,,Close” Podajnik materiatu

Dzwignia blokujaca

Materiat

~ 1 Pozycja ,,OPEN”

Dzwignia glowicy
7. Otworzy¢ pokrywe gorna i pokrywe prawa.

‘
;?‘— Pokrywa gorna

/

Pokrywa prawa

8. Otworzy¢ plyte blokujaca glowicy (®) i przekreci¢ dzwignig rolki
dociskowej w prawa strong¢ (@), aby zwolni¢ rolk¢ dociskowa.

Dzwignia rolki
25 %' dociskowej

Ptyta blokujaca gltowice
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2. KONFIGURACJA DRUKARKI WERSJA POLSKA EO1-33056

2.4 Zakladanie materialu

2.4 Zakladanie materiatu 9- Odqucif': Sruby prowadnicy materiatu na tylnej stronie drukarki i
( cd ) wysuna¢ prowadnice materiatu na zewnatrz.

Nalezy zachowac ostroznos¢, aby

Prowadnica materiatu

nie przytrzasna¢ palcéw lub dioni
ramg wspornika materialu lub

wspornikiem materialu  podczas

zaktadania materiatu.

Sruba prowadnicy mat
eriatu

]
Wspornik podajnika mat
erialu

. 10. Umiesci¢ zmontowany podajnik materiatu na rame podajnika materiatu
UWAGA: . . . . . . .

o . ' o 1 wsuna¢ materiat pomiedzy dwie prowadnice materiatu.

Umiesci¢ tuleje rolki podajnika w Przesuna¢ dzwigni¢ blokujaca podajnika materiatu na pozycje ,,Open”,
nacigciach na ramie podajnika a nastgpnie pchna¢ podajniki materiatu do $rodka, aby umiescic
materiatu. materiat na $rodku rolki podajnika. Nastgpnie zablokowa¢ materiat w
pozycji poprzez przesuniecie dzwigni blokujacych na pozycje ,,Close”.

?\i\ Podajnik materiatu
—Tuleja
’ " Material
/N . o
Naciecie I
I

Zamykanie Otwieranie

Wspornik podajnika materiatu

11. Przesuwaé material do momentu, w ktorym bedzie wystawat poza watek.

12. Przesuna¢ prowadnice materiatu do $rodka, tak aby materiat zostat
automatycznie wysrodkowany. Nastepnie dokreci¢ §ruby prowadnic
materiatu, aby zamo 7 - -

Prowadnica materiatlu
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2. KONFIGURACJA DRUKARKI

WERSJA POLSKA EO1-33056

2.4 Zakladanie materialu

2.4 Zaktadanie materiatu 13.

(cd.)

Po zalozeniu materialu konieczne moze by¢ ustawienie

czujnikéw materiatu, tak aby wykrywaty poczatkowa pozycj¢ druku

dla drukowania etykiety lub wywieszki.

UWAGI:

W przypadku korzystania z
ruchomego czujnika, nalezy
wybra¢ czujnik odpowiadajgcy
ustawieniom parametrow w
trybie systemu (Rozdziat 2.8.1
Ustawienia parametréw). Staly
czujnik zostat wybrany jako
domysiny.

. Pozycja ruchomego czujnika
powinna zostac¢ wyregulowana
przed zalozeniem tasmy. W
przeciwnym wypadku czujnik
zostanie zakryty przez tasme,
powodujqc anulacje regulacji
pozycji czujnika.

Drukarka wyposazona jest w dwa czujniki materiatu. Czujnik staty i
czujnik ruchomy. Kazdy z nich sktada si¢ z czujnika odstgpu oraz
czujnika czarnego znacznika.

Czujnik staty:

Czujnik powinien by¢ umieszczony na srodku
zespohu drukujacego. Jego zadaniem jest
wykrywanie odstgpow pomigdzy etykietami lub
czarnymi znacznikami znajdujgcymi si¢ na

srodku.

Czujnik

ruchomy:

Pozycja czujnika moze zosta¢ wyregulowana.
Jego zadaniem jest wykrywanie odstepow
pomiedzy etykietami, czarnych znacznikow,
nacie¢ itp., ktore nie znajdujg si¢ na srodku

materiatu.

—— Czujnik ruchomy

Rozdzielczo$¢ czujnika ruchomego

Pozycja czujnika
czarnego znacznika

Plyta czujnika materiatu

Pozycja czujnika odstepu

Rozdzielczos$¢ czujnika stalego

Pozycja czujnika

odstepu
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2. KONFIGURACJA DRUKARKI WERSJA POLSKA EO1-33056

2.4 Zakladanie materialu

2.4 Zakladanie materiatu Ponizsze pro,cedury przedstawiajg sposob, w jaki nalezy
( cd ) wyregulowa¢ pozycje czujnika ruchomego.

Regulacja pozyciji czujnika odstepu.
Gdy uzywane sg etykiety bez czarnych znacznikow, czujnik odstgpu

UWAGA: wykorzystywany jest do wykrywania poczatkowej pozycji druku.
Pokretto regulacyjne o ) o
Do przodu: Przesungé w strone Patrzac do srodka wyjscia materiatu, przesuna¢ ruchomy czujnik
$rodka drukarki. poprzez obracanie pokretla regulacyjnego do momentu, w ktorym
Do tvlu:  Oddala od $rodka czujnik odstepu znajdzie si¢ nad odstgpem. (Otwor po prawej stronie
drukarki. wskazuje pozycje czujnika odstepu.)

—— Wyjscie materiatu

FORWARD

P

| BACKWARD

Pokretto
regulacyjne

Otwor po lewej stronie: Otwor po prawej stronie:
Czujnik czarnego znacznika Czujnik odstepu
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2. KONFIGURACJA DRUKARKI WERSJA POLSKA EO1-33056

2.4 Zakladanie materialu

2.4 Zakladanie materiatu
(cd.)

UWAGA:

Czujnik czarnego znacznika nalezy
ustawié, tak aby wykrywany byt
Srodek czarnego znacznika.

W przeciwnym razie materiat
bedzie si¢ zacina¢ lub moze
wystegpowac blgd braku materiatu.

Regulacja pozycji czujnika czarnego znacznika

Gdy uzywany jest material z czarnymi znacznikami, czujnik czarnego
znacznika wykorzystywany jest do wykrywania pozycji poczatkowej
drukowania.

(1) Wyciagnaé kawatek materiatu o dtugosci okoto 500 mm z przodu
drukarki, zawing¢ materiat do tyhu i przetozy¢ go pod glowica
drukujaca.

Czarny znacznik

Materiat

(2) Przesuna¢ ruchomy czujnik poprzez obracanie pokretta regulacyjnego
do momentu, w ktérym czujnik czarnego znacznika znajdzie si¢ nad
czarnym znacznikiem. (Otwor po lewej stronie wskazuje pozycje
czujnika czarnego znacznika).

Otwor po lewej stronie: Otwor po prawej stronie:
Czujnik odstepu

Materiat
Regulacja
Pokretlo
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2. KONFIGURACJA DRUKARKI

WERSJA POLSKA EO1-33056

2.4 Zakladanie materialu

2.4 Zakladanie materialu 14. Drukarka moze pracowa¢ w trzech trybach wydruku. Sposob, w jaki

(cd.)

nalezy ustawi¢ materiaty dla kazdego z trybow przedstawione
zostaty ponizej.

W trybie cigglym materiat jest zadrukowywany ciagle i podawany, az
zostanie wydrukowana liczba etykiet/wywieszek okre§lona w wydanym

poleceniu.

(1) Wyciagna¢ material przez wyjscie materiatu.

Wyjscie materialu

(2) Przesuna¢ dzwignie rolki dociskowej w lewa strong, aby zablokowac
rolke dociskowa.

Dzwignia rolki
dociskowe;j

(3) Zamkna¢ gorng i prawg pokrywe.
Pokrywa gorna
7

|ﬂ Pokrywa prawa
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2.4 Zakladanie materialu

2.4 Zaktadanie materiatu (Trvb odkleiania (Opcia) D

(cd.)

Gdy poprzeczka  zwalniajgca
podktadu  zostanie zwolniona,
zostaje automatycznie wybrana
|przez sprezyne. Nalezy zachowaé
ostroznos¢, aby nie przytrzasngé
[palcow lub dioni.

Jezeli zainstalowany jest opcjonalny modut odklejania, kazda kolejna
etykieta jest automatycznie oddzielana od podktadu na ptycie odklejajace;j.

(1) Wyciagna¢ podktad przez wyjscie materiatu.

Podktad

Modut odklejania
Wyj$cie materiatu

s T
(2) Przyciskajac poprzeczke zwalniajaca podktadu, przesunaé podktad
pomigdzy podajnik podktadu i rolke odklejajaca. Nastgpnie zwolni¢
poprzeczke zwalniajaca podkladu.
Podktad

Rolka odklejania
-

L

Poprzeczka zwalniajaca podktad

Podajnik podktadu

(3) Przesuna¢ dzwignie rolki dociskowej w lewa strong, aby zablokowac
rolke dociskow3.

Dzwignia rolki dociskowej

(4) Zamkna¢ gorng i prawg pokrywe.
Pokrywa gorna
A |

Pokrywa prawa
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2. KONFIGURACJA DRUKARKI

WERSJA POLSKA EO1-33056

2.4 Zakladanie materialu

2.4 Zakladanie materiatu ( Tryb odcinania (OpcjaD

(cd.)

No6z jest ostry, dlatego nalezy
zachowac szczegdlng
ostroznosc¢, aby unikngc
skaleczenia palcow podczas
uzywania noza drukarki.

Jezeli zamocowano opcjonalny modut noza, umozliwia on automatyczne
odcinanie materiatu.

(1) Wsung¢ krawedz na wyjsciu materialu w wyjscie materialu modutu
noza.

PRZESTROGA!

1. Jezeli uzywana jest tasma
Z etykietami, nalezy upewnic
sie, ze wyciete zostaty
odstepy. Ciecie etykiet
spowoduje zabrudzenie noza
klejem, co moze wptyngc¢
negatywnie na jego prace
i skrécic jego okres
uzytkowania.

2. Uzycie materiatu
Z przywieszkami o grubosci
przekraczajgcej
dopuszczalng warto$¢ moze
spowodowac skrocenie
okresu uzytkowania noza.
Specyfikacja materiatow
znajduje sie w rozdziale 7.1
Materiat.

Modut noza

(2) Przesuna¢ dzwignig¢ rolki dociskowej w lewg strong, aby zablokowac
rolke dociskowa.

Dzwignia rolki

s ‘ dociskowej

(3) Zamkna¢ gorng i prawg pokrywe.

Pokrywa gorna
v

Pokrywa prawa
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2. KONFIGURACJA DRUKARKI

WERSJA POLSKA EO1-33056

2.4 Zakladanie materialu

2.4 Zakladanie materialu 19 Zmieni¢ docisk gtowicy drukujacej zgodnie z gruboscia
wykorzystywanego materiatu za pomocg dzwigni glowicy.

(cd.)

Dzwignia glowicy

Pozycja

Rodzaj lub grubos¢ materiatu

1

Etykieta lub cienki materiat

Jezeli druk jest niewyrazny,
zmieni¢ pozycje na @.

Papier z wywieszkami lub
| gruby papier

Jezeli druk jest niewyrazny,

zmieni¢ pozycje na @.

16. Jezeli zaladowany materiat jest materiatem termicznym
(powierzchnig poddang obrobce chemicznej), oznacza to, ze
procedura zaktadania materiatu zostata zakonczona.

Jezeli material jest zwyklym materiatem, konieczne jest réwniez
zatozenie tasmy. Nalezy zapozna¢ si¢ z Rozdzialem 2.5
Zakladanie tasmy.
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2. KONFIGURACJA DRUKARKI

WERSJA POLSKA EO1-33056

2.5 Zakladanie taSmy

2.5 Zaktadanie tasmy

. Nie dotykac¢ ruchomych czeSci.
Aby zapobiec zranieniu
palcoéw, uszkodzeniu bizuterii,
ubran itp. przez wkrecenie
przez mechanizm, nalezy
zaktadac¢ materiat tylko po
uprzednim zatrzymaniu
drukarki.

Po zakonczeniu drukowania
gfowica drukujgca jest
nagrzana. Przed zatozeniem
tasmy nalezy umozliwic jej
ostygniecie.

Uwazac, aby nie przycig¢
palcow podczas otwierania lub
zamykania gornej pokrywy.

PRZESTROGA!

Zwrdcic¢ uwage, aby nie dotykac
gfowicy drukujgcej podczas
otwierania pokrywy gornej.
Niezastosowanie sie do tego moze
spowodowac uszkodzenie gtowicy
ze wzgledu na wytadowanie
elektrostatyczne lub problemy z
jakoScig wydruku.

UWAGA:
Nie zmieniac pozycji dzwigni
regulacyjnej podajnika tasmy.
Dokonanie tego doprowadzi do
zmiany regulacji.

Mozna drukowaé na dwodch rodzajach materialdw: ta§mie
termotransferowej (normalny materiat) i materiale termicznym (ktéry
zostal poddany obrobce chemicznej). NIE ZAKEADAC ta$my

w przypadku korzystania z materialu termicznego.

1. Ustawi¢ dzwigni¢ glowicy na pozycje ,,OPEN”.

Pozycja ,,Open”

Dzwignia glowicy

2. Otworzy¢ pokrywe gorng i pokrywe prawg oraz plyte blokujaca
glowice.

Pokrywa gorna

Pokrywa prawa

Plyta blokujaca
glowice

3. Zostawiajac spory luz pomiedzy szpulami tasmy, wsuna¢ tasme pod blok

drukujacy.
Podajnik tasmy (strona odbierajaca)
Wspornik tasmy (strona podawania)
Rolka  podajaca
tasme
Blok drukujacy

Rolka odbierajaca
tasme
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2. KONFIGURACJA DRUKARKI WERSJA POLSKA E01-33056

2.5 Zakladanie taSmy
2.5 Zakladanie tasmy 4. Umiesci¢ rdzen rolki taSmy na wspornikach tasmy
( cd ) (strona podawania), wyrownujac naci¢cie rdzenia tasmy z wypustka

podajnika tasmy.
|— Rdzen tasmy

Rolka podajaca tasme Nacigcie

Wspornik tasmy (strona podawania)

Umiesci¢  wypustke
W nacigeiu.

Rolka podajaca tasme

5. Umiesci¢ rdzen rolki pobierajacej taSme w podajnikach tasmy (strona
pobierajaca), wyrownujac wycigcie rdzenia tasmy z wypustka
podajnika tasmy.

Podajnik tasmy (strona odbierajaca)

Umiesci¢  wypustke

SCIC Rolka odbierajaca tasme
W nacigciu.
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2. KONFIGURACJA DRUKARKI

WERSJA POLSKA EO1-33056

2.5 Zakladanie taSmy

2.5 Zakladanie tasmy

(cd.)

UWAGI:
1.

Przed przystgpieniem do
drukowania nalezy naciggngé
tasme. Drukowanie

Z pomarszczong tasmq moze
spowodowac obnizenie jakosci
druku.

Jezeli zostanie wykryty koniec
tasmy, na wyswietlaczu zostanie
wyswietlony komunikat o bledzie
,RIBBON ERROR” i zapali si¢
dioda LED ERROR.

Utylizujgc tasmy nalezy
postepowac zgodnie z lokalnymi
przepisami.

Specyfikacja dostepnych tasm
znajduje si¢ w rozdziale 7.2
Tasma.

Gdy wykorzystywana jest tasma
nieprzezroczysta, nalezy wybrac
tasme nieprzezroczystq
odpowiadajgcq ustawieniom
parametrow trybu systemu.
(Rozdzial 2.8.1 Ustawienia
parametrow.)

6. Wyeliminuj luz tasmy. Nawijaé¢ taSm¢ prowadzaca na
rolke pobierajaca tasme¢ do momentu, w ktorym z przedniej strony
drukarki widoczna bedzie taSma barwiaca.

Rolka podajaca tasme

Rolka odbierajaca tasme

7. Zamkna¢ ptyte blokujaca glowice, prawa pokrywe i gorng pokrywe.

Pokrywa gorna
w,

Pokrywa prawa

Plyta blokujaca

8. Ustawi¢ dzwigni¢ glowicy na pozycji 1 lub 2. Réznice pomigdzy
pozycjami 1 i 2 znajduja si¢ w rozdziale 2.4.

Dzwignia gltowicy

2: Papier z wywieszkami lub gruby papier

1: Etykieta lub cienki materiat
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2. KONFIGURACJA DRUKARKI

WERSJA POLSKA EO1-33056

2.6 Podlaczanie drukarki do komputera gléwnego

2.6 Podiqczanie drukarki Ponizsze ustgpy opisuja sposdb, w jaki nalezy podtaczy¢ gtowny

do komputera
gtéwnego

PRZESTROGA!
Nie podfgczac bezposrednio
przewodu sieci LAN, ktory jest
poprowadzony na zewngtrz
budynku do portu LAN na
produkcie, poniewaz port LAN
na produkcie jest przeznaczony
do podtgczenia w
pomieszczeniu.
Aby poditgczyc taki przewod
sieci LAN do produktu, nalezy
wykorzysta¢ wyposazenie do
komunikacji, takie jak router,
koncentrator lub modem,
znajdujgcy sie w tym samym
budynku, co produkt.

komputer do drukarki, jak rowniez sposob, w jaki nalezy podtaczy¢
przewody do pozostatych urzadzen. W zaleznos$ci od konfiguracji
systemu, wykorzystywanej do drukowania etykiet, istnieje 5 sposobow
podiaczenia drukarki do komputera gtownego. Sa to m.in.:

e Potagczenie kablem rownoleglym miedzy standardowym ztaczem
rownolegtym drukarki, a portem rownolegtym (LPT) komputera
gldwnego.

e Potagczenie Ethernet za posrednictwem standardowej karty sieci LAN.

e Polaczenie kablem USB migdzy standardowym portem USB
drukarki a portem USB komputera gtéwnego. (Zgodnym z USB
2.0 Full Speed)

e Polaczenie kablem szeregowym migdzy opcjonalnym zlaczem
szeregowym RS-232C drukarki, a jednym z portow COM
komputera gtdéwnego. <Opcja>

e Polaczenie bezprzewodowe za posrednictwem opcjonalnej karty
sieci bezprzewodowej. <Opcja>

Wigcej informacji mozna znalez¢ w ZALACZNIKU 2.

Po podtaczeniu niezbednych przewodow, ustawi¢ srodowisko operacyjne
drukarki. Postgpowac zgodnie z Rozdzialem 2.8.1 Ustawienia
parametrow.

Ponizszy rysunek przedstawia wszystkie mozliwe porty i gniazda
w biezacej wersji drukarki.

Standardowe porty
oraz
Interfejs opcjonalny

Gniazdo zasilania

Port rownolegty (Centronics)

Port USB
Zlacze interfejsu LAN

Karta rozszerzen WEJ/WYJ
(wyposazenie opcjonalne)
Port szeregowy (RS-232C)

Sie¢ bezprzewodowa LAN
(wyposazenie opcjonalne)

Rozszerzenie
WEJ/WYJ

Sie¢
bezprzewodo
wa LAN

Interfejs

' 1 szeregowy
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2. KONFIGURACJA DRUKARKI WERSJA POLSKA E01-33056

2.7 Wiaczanie drukarki

2.7 Wiaczanie drukarki Jezeli drukarka jest podiaczona do komputera gtdwnego, zaleca si¢
wlaczenie drukarki przed wlgczeniem komputera gldéwnego oraz

wytaczenie komputera gtownego przed wytaczeniem drukarki.

PRZESTROGA!

Uzyc¢ wigcznika zasilania, aby
wigczac lub wytgczac drukarke.
Witgczanie lub wytgczanie
drukarki przez podtgczanie bgdz
odfgczanie kabla zasilajgcego
moze spowodowac pozar,
porazenie prgdem lub
uszkodzenie drukarki.

1. Aby wlaczy¢ drukarke, nacisnij wlacznik zasilania pokazany na
ponizszej ilustracji. Zauwaz, ze pozycja z symbolem ( | ) oznacza
wlaczenie zasilania.

Wiacznik
UWAGI:

1. Jezeli na wyswietlaczu widoczny
Jjest komunikat inny niz ONLINE
lub zapalona jest dioda ERROR,
nalezy zapoznac sie
z Rozdziatem 5.1, Komunikaty 2. Sprawdzié, czy na wy$wietlaczu LCD widoczny jest komunikat
o bledzie. ONLINE oraz diody ONLINE i POWER (zielone) sg pod§wietlone.
2. Aby wylqczy¢ drukarke, nalezy
przesung¢ przelgcznik zasilania
na pozycje ,, O”.
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3. KONSERWACJA WERSJA POLSKA E01-33056

3.1 Czyszczenie

3. KONSERWACJA
_ W tym rozdziale opisano procedury rutynowej konserwacji drukarki.

1. Przed przystapieniem do Aby zapewni¢ stala wysoka jako$¢ wydrukéw, nalezy regularnie
czynnosci konserwacyjnych nalezy | wykonywac rutynowa konserwacj¢ drukarki zgodnie z ponizsza tabela.
odfgczyc kabel zasilajgcy.
Niezastosowanie sie moze ] ] .,
spowodowaé porazenie pradem Cykl czyszczenia Czgstotliwos¢
elektrycznym. Wysoka przepustowos¢ Kazdego dnia

2. Zwrdci¢ uwage, aby nie przycigc B B ; ;
palcow podczas otwierania lub Kazda rolke taSmy i rolke etykiet Raz
zamykania pokrywy i bloku gtowicy
drukujgcey.

3. Po zakonczeniu drukowania
gfowica drukujgca jest nagrzana.
Przed przystagpieniem do
czynno$ci konserwacyjnych
odczekac, az ostygnie.

4. Nie wylewac wody bezposrednio

na drukarke.
3.1 Czyszczenie Aby zachowa¢ wydajno$¢ i jako§¢ wydruku, nalezy czysci¢ drukarke
) regularnie lub przed zalozeniem nowego materiatu lub tasmy.
3.1.1 Glowica 1. Wylaczy¢ drukarke i odfaczy¢ kabel zasilajacy drukarki.
drukujaca/watek 2. Ustawi¢ dzwigni¢ glowicy na pozycje ,,OPEN”.
3. Otworzy¢ pokrywe gorng i prawa.
PRZESTROGA! 4. Otworzy¢ ptyte blokujaca gtowice.
1. Nie uzywac zadnych lotnych 5. Usung¢ tasmg i materiat z drukarki.
rozpuszczalnikéw i benzenu, o, . . . .
poniewaz moga spowodowad 6. Oczysci¢ element glowicy drukujacej za pomocg pisaka czyszczgcego,
odbarwienie pokrywy, btedne bawetnianego wacika lub migkkiej szmatki z dodatkiem alkoholu

wydruki lub uszkodzenie drukarki. etylowego.
2. Nie dotykac gtowicy gotymi

rekami, poniewaz wytadowanie

elektrostatyczne moze

spowodowacé uszkodzenie Pisak
glowicy. czyszczacy
3. Wyczyscié urzadzenie czyszczgce do glowicy
glowicy drukujacej. drukujace; Blok gtowicy
Niezastosowanie sie moze skrocic¢ drukujacej
okres uzytkowania gfowicy.
UWAGA: Tylko w przypadku, gdy zainstalowany zostal modul noza.

1. Pisak czyszczacy do gtowic (Nr czesci:
24089500013) jest dostepny u
autoryzowanego przedstawiciela TOSHIBA

TEC. i

2. Jezeli zamontowany zostal opcjonalny Pisak CZySZCZa.Cy
modut noza, wyczysci¢ gtowice drukujaca do g+0W|Cy

za pomocg pisaka do czyszczenia glowicy drukujacej
drukujacej, dostarczonego wraz z modutem (Dosta rczany wraz
noza, w sposob ukazany na rysunku ponizej. z opcjonalnym

modutem noza)
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3. KONSERWACIJA

WERSJA POLSKA EO1-33056

3.1 Cayszczenic

3.1.1 Gtowica
drukujaca/watek (cd.)

3.1.2 Rolka dociskowa

UWAGA:
Upewni¢ sig, ze dzwignia glowicy ustawiona
jest na pozycji 2, w przeciwnym wypadku
usunigcie rolki dociskowej bedzie niemozliwe.

Dzwignia

Pozycja 2

PRZESTROGA!
Nie naciska¢ mocno na ptyte czujnika
koncowego tasmy. Moze to uszkodzi¢
uprzgz czujnika koncowego tasmy,
wywotujgc awarie drukarki.

7. Przetrze¢ watek za pomoca mickkiej szmatki lekko zwilZonej
alkoholem etylowym.
alkohol etylowy

. Wylaczy¢ drukarke i odtaczy¢ kabel zasilajacy drukarki.
Ustawi¢ dzwigni¢ gtowicy na pozycje ,,OPEN".

. Otworzy¢ pokrywe goérng i prawa.

Otworzy¢ ptyte blokujaca gltowice.

Obroci¢ dzwignie rolki dociskowej w prawg strone, aby zwolni¢ rolke
dociskows.

abhobd-=

Dzwignia rolki doci

6. Usung¢ tasme i materiat z drukarki.
7. Ustawi¢ dzwignie glowicy na pozycji 2.

8. Odkreci¢ biatg $rube i odlgczy¢ ptyte czujnika koncowego tasSmy w
kierunku wskazywanym przez strzalki.

" r ‘
tey i
I .

e Biata $ruba

Ptyta czujnika
koncowego tasmy

Ptyta czujnika
koncowego tasmy
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3. KONSERWACIJA

WERSJA POLSKA EO1-33056

3.1 Czyszczenie

3.1.2 Rolka dociskowa (cd.) 9. Wyciagna¢ zespot rolki dQci/owe' z drukar}gi.

) !

PRZESTROGA!
Podczas ponownej instalacji
zespotu rolki dociskowej w
drukarce, nalezy w mozliwym
zakresie usungc luz uprzezy
czujnika koricowego tasmy
poprzez pchniecie jej w strone
otworu (wskazywanym przez
strzatke).

Niedokonanie tego moze
spowodowac pochwycenie
uprzezy przez ptyte czujnika
koncowego tasmy,
doprowadzajgc do awarii
drukarki.

Zespot rolki
dociskowej

10. Przetrze¢ zespot rolki dociskowej za pomoca migkkiej szmatki,

lekko zwilzonej alkoholem etylowym.

koncowego tasmy
11. Po wyczyszczeniu zespotu rolki dociskowej, umiesci¢ jg na jej

pozycji i podnies¢ obie ptyty rolki docisko
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3. KONSERWACJA WERSJA POLSKA EO1-33056

3.1 Cayszczenic

3.1.2 Rolka dociskowa (cd.)

12. Zainstalowa¢ plyte czujnika koncowego tasmy w drukarce.
(1) Umiesci¢ wypustki pozycjonujace w wycieciach po obu stronach
plyty czujnika koncowego tasmy.

Ptyta czujnika
koncowego

Otwor
aly W

Naciecie

Sworzen pozycjonujacy

Sworzen
pozycjonujgcy
(2) Umiesci¢ koncowki ptyt rolki dociskowej w gniezdzie czujnika

koﬁcowe%o tasmy.
Plyta czujnika koncowego tasmy
Ptyta rolki dociskowej _‘

-

Otwor

E3-4



3. KONSERWACJA WERSJA POLSKA E01-33056

3.1 Czyszczenie

3.1.3 Pod prowadnicami 1. Wylaczy¢ drukarke i odtgczy¢ kabel zasilajacy drukarki.
materiatu 2. Ustawi¢ dzwigni¢ gtowicy na pozycje ,,OPEN”.
3. Otworzy¢ pokrywe gorng i prawa.
UWAGA: 4. Otworzy¢ ptyte blokujaca glowice.
yféif:ytuwa?aé’ aby nie zagubic 5. Obroci¢ dzwignie rolki dociskowej w prawa strong, aby zwolni¢ rolke
etych Srub. dociskowa.

6. Usuna¢ tasme i materiat z drukarki.
7. Odkreci¢ sruby, aby odtgczy¢ prowadnice materiatu.

Prowadnica materiatu

Prowadnica
materiatu

8. W razie koniecznosci usung¢ zaciety materiat.
9. Zetrze¢ zabrudzenia, kurz lub resztki papieru z toru materiatu.
—

Tor prowadzenia
materiatu

10. Zetrze¢ kurz i klej z prowadnic materialu za pomocg migkkiej
szmatki, zamoczonej w alkoholu.

&

11. Ponownie zainstalowa¢ prowadnice materiatu za pomocg Srub.

— Prowadnica
materiatu
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3. KONSERWACJA WERSJA POLSKA E01-33056

3.1 Czyszczenie

3.1.4 Pokrywy i panele Przetrze¢ pokrywy ipanele migkka, suchg szmatkg lub szmatka
z dodatkiem tagodnego detergentu.

PRZESTROGA!

1. NIE WYLEWAC WODY
bezposrednio na drukarke.

2. NIE STOSOWAC srodka
czyszczgcego ani detergentu
bezposrednio na pokrywe lub
panele.

3. Nigdy nie czy$cic¢ czeSci
drukarki wykonanych

z tworzywa sztucznego
ROZPUSZCZALNIKAMI ANI
BENZYNA.

4. NIE czyscic panelu, pokryw
ani okna za pomocg alkoholu,
poniewaz moze to
spowodowac odbarwienie,
odksztafcenie lub uszkodzenia
powierzchni.
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3. KONSERWACJA WERSJA POLSKA EO1-33056

3.1 Cayszczenic

3.1.5 Opcjonalny modut 1. Odkrgci¢ dwie $ruby i usungé¢ pokrywe noza.
noza Poniewaz spod pokrywy noza jest zamocowany na Srubie mocujacej
noza, nalezy delikatnie unies¢ i odtaczy¢ pokrywe noza.

Sruba

1. Przed wyczyszczeniem
zespolu noZa naleiy upewnic
sig, Ze zasilanie jest
wylgczone.

2. Poniewaz noz jest ostry,
naleiy zachowad szczegolng
ostroznosé, aby unikngdé
obrazen podczas czysiczenia.

Obudowa noza

| Sruba mocujgca
néz

Prowadnica materiatu
3. W razie koniecznosci usung¢ zaciety materiat.
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3. KONSERWACJA WERSJA POLSKA EO1-33056

3.1 Cayszczenic

4. Wyczysci¢ ostrze noza za pomocg wacika zamoczonego w
alkoholu etylowym.

TY ' —

3.1.5 Opcjonalny modut
noza (cd.)

Ostrze noza
5. Zamontowaé, postepujac w sposoéb odwrotny do procedury
demontazu. Zabezpieczy¢ prowadnice Il_llqélé%r\}le(&u za pomocg haka.

— |

Prowadnica materiatu
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3. KONSERWACIJA

WERSJA POLSKA EO1-33056

3.1 Cayszczenic

3.1.6 Opcjonalny modut
odklejajacy

Nalezy zachowac ostroznosc,

aby nie przytrzasngc¢ palcow lub
dfoni.

1. Wcisng¢ poprzeczke zwalniajaca podklad, aby otworzy¢ zespot
odklejania.

Poprzeczka zwalniajgca
2. W razie koniecznosci usuna¢ zaciety materiat lub podktad.

3. Przetrze¢ podajnik podktadu oraz rolke odklejajaca za pomoca
migkkiej szmatki, lekko zamoczonej w alkoholu etylowym.

Rolka odklejania

Podajnik podktadu
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4. DANE TECHNICZNE DRUKARKI

WERSJA POLSKA EO1-33056

4. DANE TECHNICZNE DRUKARKI

4. DANE TECHNICZNE DRUKARKI

W niniejszym rozdziale zawarto dane techniczne drukarki.

Model
Pozycja

B-SX6T-TS12-QM-R

Wymiary (szer. x gh. x wys.)

416 mm x 289 mm x 395 mm (16,4” x 11,4” x 15,6”)

Masa

55 funta (25 kg) (Bez uwzgledniania materiatu i tasmy).

Zakres temp. dziatania

5°C —40°C (41°F — 104°F)

Wilgotnos¢ wzgledna

25-85% wilgotnosci wzglednej (bez kondensacji)

Zasilacz

Uniwersalne zrodta zasilania AC 100 V do 240V, 50/60Hz+10%

Napiecie zasilajace

AC 100 V do 240V, 50/60Hz+10%

Pobor mocy Podczas 3,5A (100V) do 1,4A (240V), 170W

drukowania

Podczas czuwania | 0,45A (100V) do 0,31A (240V), 20W (100V) do 10W (240V)
Rozdzielczos¢ 12 punktéw/mm (305 dpi)

Metoda drukowania

Termotransfer lub termiczny bezposredni

Predkos¢ wydruku

76,2 mm/s (3 cale/s)
101,6 mm/s (4 cale/s)
203,2 mm/s (8 cali/s)

Szerokos¢ materiatu

(uwzgledniajac podktad)

od 84 mm do 175,0 mm (od 3,3 cali do 6,9 cala)
101,6 mm to 160 mm (Predkos¢ Wydruku: 8 cali/s)
101,6 mm to 175 mm (Tryb wydruku: Odklejanie, Cigcie)

Maksymalna efektywna szerokosc¢

170,6 mm (6 cali)

zadruku
Tryb drukowania Ciagty, odklejanie (opcja), odcinanie (opcja)
Wyswietlacz LCD 16 znakéw x 2 wiersze
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4. DANE TECHNICZNE DRUKARKI

Model
Pozycja

B-SX6T-TS12-QM-R

Dostepne typy kodow kreskowych

JANS, JAN13, EAN8, EAN8+2 cyfry, EAN&+5 cyfr,

EAN13, EAN13+2 cyfry, EAN13+5 cyfr, UPC-E, UPC-E+2 cyfry,
UPC-E+S5 cyfr, UPC-A, UPC-A+2 cyfry, UPC-A+5 cyfr, MSI, ITF,
NW-7, CODE39, CODE93, CODE128, EAN128, Industrial 2-5, kod
kreskowy klienta, POSTNET, KIX CODE, RM4SCC (ROYAL MAIL
4STATE CUSTOMER CODE), GS1 DataBar

Dostepne kody dwuwymiarowe

Data Matrix, PDF417, QR Code, Maxi Code, Micro PDF417, CP
Code

Dostepne czcionki

Times Roman (6 rozmiaréw), Helvetica (6 rozmiaréw), Presentation
(1 rozmiar), Letter Gothic (1 rozmiar), Prestige Elite (2 rozmiary),
Courier (2 rozmiary), OCR (2 typy), Gothic (1 rozmiar), czcionka
Outline (4 typy), czcionka Price (3 typy)

Rotacja

0°, 90°, 180°, 270°

Standardowe porty

Port rownolegty (Centronics, tryb dwukierunkowy 1284 Nibble)
Port USB (wer. 2.0 Full Speed)
Gniazdo LAN (10/100BASE)

Wyposazenie opcjonalne

Karta interfejsu szeregowego (RS-232C) (B-SA704-RS-QM-R)
Interfejs sieci bezprzewodowej (B-SA704-WLAN-QM-R)

Modut noza (B-SX208-QM-R)

Modut odklejania (B-SX908-H-QM-R)

Karta rozszerzen we/wy (B-SA704-10-QM-R)

Modut oszczedzania tasmy (B-SX908-R-QM-R)

Zegar czasu rzeczywistego (B-SA704-RTC-QM-R)

Modut RFID (B-SX708-RFID-U2-EU-R)

Metalowa ostona materiatu (B-SX908-MC-QM-R, przyszta opcja)

UWAGI:

e Data Matrix™ jest znakiem handlowym firmy Data Matrix Inc., U.S.

e PDFA417™ jest znakiem handlowym firmy Symbol Technologies Inc., US.

e OR Code jest znakiem handlowym firmy DENSO CORPORATION.

e Maxi Code jest znakiem handlowym firmy United Parcel Service of America, Inc., U.S.
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5. SPECYFIKACJE MATERIALOW

5. SPECYFIKACJE MATERIALOW
5.1 Materiat

Upewni¢ sig¢, ze uzywany material jest zatwierdzony przez TOSHIBA TEC. Gwarancja nie obejmuje problemow
spowodowanych uzyciem materiatu, ktory nie jest zatwierdzony przez TOSHIBA TEC.

Aby uzyska¢ informacje na temat materiatow zatwierdzonych przez TOSHIBA TEC, nalezy skontaktowac si¢ z
autoryzowanym serwisem TOSHIBA TEC.

5.1.1 Typ materiatu

W tej drukarce do druku termotransferowego i termicznego bezposredniego mozna zaktada¢ dwa typy
materiatow: etykiety lub znaczniki. W ponizszej tabeli przedstawiono typy i ksztatty materialow, jakie mogg by¢
uzywane w tej drukarce.

Czarny znacznik Papier na Czarny znacznik

Etykieta (na spodniej stronie) wywieszki /(na spodniej
1

stronie)

Pozycja | | Pozycja 1
zatrzymania @ | ! zatrzymania I I
| e : ol .
Pozycja "4 y é Z N NV . - T - - -
cic—;cia\ ..... sesmmmeees | o I e \@ © / S A == 7 R— ®
T ’[ o Pozycja | "
cigcia
€ | I @D
@ 1 1
1 1
1 1
| ]
@ ®
@ . .
3 Kierunek wysuwania ©) >
[Jednostka: mm]
Tryb wyd ia etykiet . N
Pozycja Tyb wydawania etyxde Tryb ciagly Tryb odklejania Tryb odcinania
Etykieta 10,0 — 1709,0 25,4 —1709,0 38,0 - 1709,0
® Wysokos¢ materiat i
ysokos¢ materiatu Paple.r . na 100-1709.0 | oo 25.4—1709,0
wywieszki
@ Dlugos¢ etykiety 7,5-1707,0 22,9-1707,0 25,0 -1703,0
® Szeroko$¢ materiatu/szeroko$¢ podktadu 84 -175,0 101,6 — 175,0
@ Szerokos¢ etykiety 81,0—172,0
® Dhugo$¢ odstepu 2,5-20,0 2,5-20,0 6,0 — 20,0
® Dlugos$¢ czarnego znacznika (Papier na wywieszki) 2,5-10,0
@ Maksymalna efektywna szeroko$¢ zadruku 10,0 —170,6
Etykieta 5,5-1705,0 20,9 - 1705,0 23,0 - 1705,0
Efekt dtugosé¢ zadruk i
ektywna dlugo$¢ zadruku Paplejr . m 8017050 | - 23,4 1705.0
wywieszki
® Obszar przyspieszania/spowalniania wydruku 1,0
Etykieta 0,13-0,17
Grubosé Papier na
. . 0,1-0,17
wywieszki
Maksymalna zewngtrzna $rednica rolki @200
Kierunek nawoju Whnetrze
Wewngtrzna $rednica rdzenia 276,210,3
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4. DANE TECHNICZNE DRUKARKI

UWAGI:

1. Aby zapewnié wysokq jakos¢ wydruku i trwalos¢ glowicy drukujqgcej, nalezy uzywac tylko materialow zatwierdzonych przez
TOSHIBA TEC.

2. Stosunek diugosci etykiety do dlugosci odstepu musi wynosi¢ minimum 3 do 1 (3:1).

3. Podktad musi by¢ szerszy od etykiety; odlegtos¢ pomiedzy krawedziq podktadu i etykiety powinna wynosic¢ co najmniej 1,5
mm.

4. Jezeli w trybie cigcia uzywana jest tasma z etykietami, nalezy upewnic sig, ze wyciete zostaly odstepy. Cigcie etykiet
spowoduje zabrudzenie noza klejem, co moze wplyng¢ negatywnie na jego prace i skrocic jego okres uzytkowania.

5. Aby uczynic¢ odrywanie zadrukowanego materiatu w wydruku cigglym, nalezy wigczy¢ funkcje Auto Forward Wait (parametr
FORWARD WAIT) w trybie systemu. Po wigczeniu tej funkcji, drukarka wstrzyma przesuw drukowanego materiatu za rolkg
odklejajgcq. Jednakze w przypadku tasmy z etykietami, gdy nastepna etykieta jest wydawana bez oderwania zadrukowanej
etykiety, etykieta moze zosta¢ odklejona podczas ruchu do tytu, co moze spowodowac awarie drukarki.

5.1.2 Obszar wykrywania czujnika przepuszczalnego

Zakres wykrywania czujnika przepuszczalnego czujnika ruchomego wynosi 70 mm od krawedzi materiatu.
Czujnik przepuszczalny czujnika ruchomego umieszczony jest w odleglosci 10 mm od $srodka materiatu.
Czujnik przepuszczalny wykrywa odstgpy miedzy etykietami, jak pokazano na ilustracji ponizej.

10 mm od $rodka

Czujnik staty
<Etykieta>

Srodek materiatu

Obszar wykrywania '
Pozycja czujnika &/

. |~ Strona druku

=_—
Min.25mm T o

Odstep -
—— Etykieta

=~
sS4l

1 Kierunek wysuwania materiatu

70 mm
Czujnik ruchomy

10 mm od $rodka
<Papier na wywieszki z kwadratowymi otwora CZUJ}lik staly

T Srodek materiatu

Pozycja czujnika Strona druku

! N
Min. 2,5 mm Kwadratowe otwory

(Okragte otwory sg niedopuszczalne.)

v

-

Min. 12 mm

l Kierunek wysuwania materiatu

70 mm
Czujnik ruchomy
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5.1 Material

5.1.3 Obszar wykrywania czujnika odblaskowego

Zakres wykrywania czujnika odblaskowego czujnika ruchomego wynosi 70 mm od krawgdzi materiatu.
Czujnik odblaskowy czujnika ruchomego umieszczony jest w srodku materiatu.

Wspdtczynnik odbicia czarnego znacznika musi wynosi¢ 10% Iub mniej dla fali od dtugosci 950 nm.
Czujnik odblaskowy powinien by¢ ustawiony w $rodku czarnego znacznika.

Czujnik staty

Czujnik powinien by¢ ustawiony w Srodek materiatu

$rodku czarnego znacznika. /%/
\ | % Wykrywanie czarnych znacznikéw

Min. 2,5 mm —-f—"/ i — na spodzie.
| | L
Min. 12 mm -/

Al\/ l Kierunek wysuwania materiatu

70 mm
Czujnik ruchomy

5.1.4 Efektywny obszar zadruku

Ponizszy rysunek przedstawia zalezno$¢ migdzy efektywng szerokos$cig druku, a szeroko$cig materiatu.

Poza zakresem druku ‘l rpoza zakresem
I

| |
22 170,6 mm + 0,2 mm | 22
mm (Efektywny obszar zadruku) mm

175,0 mm (maks. szerokos$¢ materiatu)

Ponizszy obrazek przedstawia efektywny obszar zadruku materiatu.

Obszar wykrywania

1 mm JL
Poczatek
Wysokos¢
v *‘!\ materiatu
1,5 mm od lewej \
krawedzi Gwarantowany obszar 1,5 mm od prawej
materiatu < > krawedzi materiatu
v v

Kierunek wysuwania
I mm materiatu
%\ Obszar wykrywania

Szeroko$¢ materiatu
(bez uwzglednienia szerokosci podktadu.)

UWAGI:

1. Upewni¢ sig, ze zacieniony obszar przedstawiony na rysunku nie jest zadrukowywany. Zadrukowanie w tym
obszarze moze spowodowac zmarszczenie sig tasmy, powodujqgc niskq jakos¢ wydruku na gwarantowanym obszarze
zadrukowania.

2. Srodek materiatu powinien byé umieszczony na srodku glowicy drukujgcej.

3. Jakos¢ wydruku w obszarze 3 mm od pozycji zatrzymania glowicy drukujqcej (wigcznie z 1 mm obszaru
niezadrukowywanego dla spowolnienia predkosci wydruku) nie jest gwarantowana.
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5.2 Tasma

5.2 Tasma

Upewnic¢ si¢, ze uzywana tasma jest zatwierdzona przez TOSHIBA TEC. Gwarancja nie obejmuje problemow
spowodowanych uzyciem niezatwierdzonych tasm.

Aby uzyska¢ informacje na temat tasm zatwierdzonych przez TOSHIBA TEC, nalezy skontaktowac si¢ z
autoryzowanym serwisem TOSHIBA TEC.

Typ Szpula
Szeroko$é 115 - 185 mm
115 — 160 mm (Predkos$¢ wydruku: 8"/s)
Dhugosé 300 m (w zakresieJ72 mm)
Srednica 72 mm (max)
zewnetrzna
UWAGI:

1. Aby zapewnié wysokq jakos¢ wydruku i trwalos¢ glowicy drukujqcej, nalezy uzywaé tylko tasm
zatwierdzonych przez TOSHIBA TEC.

2. Zbyt duza roznica szerokosSci miedzy materiatem i tasmg moze spowodowac marszczenie tasmy. Aby zapobiec
marszczeniu tasmy, nalezy uzyc¢ tasmy o szerokosci dobranej do szerokosci materiatu zgodnie z informacjami
przedstawionymi w ponizszej tabeli. Nie uzywaé tasmy wezszej niz materiaf.

3. Wyrzucajgc tasmy, nalezy przestrzegac przepisow lokalnych.

5.3 Rekomendowane typy materiatow i tasm
(1) Typ materiatu

Typ materialu Opis
Kalka i etykiety Ogolny uzytek do zastosowan niskobudzetowych.
Material powlekany Material powlekany matowy
Ogdlny uzytek, uwzgledniajacy zastosowania wymagajace matych liter i/lub
symboli.

Material powlekany btyszczacy

Zastosowania wymagajace wysokiej jakosci.

Folie z tworzywa Folia syntetyczna (polipropylen itd.)

sztucznego Ten wodoodporny i odporny na dziatanie rozpuszczalnika materiat ma duza
wytrzymatos$¢ fizyczna i wysoka odpornos¢ na niskie temperatury, ale niska
odpornos¢ na wysoka temperature (zalezy od materialu). Mozna go uzywac
do druku etykiet przyklejanych do pojemnikéw poddawanych recyklingowi;
mozna go utylizowa¢ w jednym procesie.

Folia PET
Ten wodoodporny i odporny na dziatanie rozpuszczalnika materiat ma duza
wytrzymatos¢ fizyczng 1 wysoka odpornos¢ na niskie i wysokie
temperatury. Materialu mozna uzywac do wielu zastosowan,
w szczegolnosci, gdy wymagana jest wysoka trwatos¢. Etykiety
Z numerami seryjnymi, etykiety z ostrzezeniami itd.

Poliimid
Ten materiat zapewnia najwyzsza odpornos¢ na wysokie temperatury
(jeszcze wyzsza niz folia PET). Czesto jest stosowany do drukowania
etykiet umieszczanych na ptytkach PCB, poniewaz wytrzymuje lutowanie
Zanurzeniowe.
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5.4 Przechowywanie/obstuga materialow i taSm

(2) Typ tasmy
Typ taSmy Opis
Tasma odporna na rozmazywanie Idealna do stosowania w potaczeniu z materialem powlekanym.
(tas§ma woskowo-zywiczna) Wydrukowany obraz be¢dzie odporny na wodg i $wiatlo.
Ta$ma odporna na $cieranie Idealna do stosowania w potaczeniu z foliami z tworzywa sztucznego
i rozpuszczalnik (materiat syntetyczny, PET, poliimid itd.)
Odporna na $cieranie i rozpuszczalnik
Odporna na wysoka temperature, jezeli stosowana wraz z PET
i poliimidem.

(3) Potaczenie materiatu i tasmy

Typ materialu Folie z tworzywa

Typ tasmy Kalka i etykiety Materiat powlekany szucznego
Tasma  odporna  na
rozmazywanie  (tasma O

woskowo-zywiczna)

Tasma  odporna  na
$cieranie ©)
i rozpuszczalnik

O: Dobre dopasowanie

5.4 Przechowywanie/obstuga materiatow i tasm

PRZESTROGA!

Nalezy doktadnie zapoznac sig i zrozumiec¢ Instrukcje materiatow (Supply Manual). Uzywac tylko materiatow
i tasm spetniajgcych okreslone wymogi. Uzycie niezatwierdzonych materiatéw i tasm moze spowodowac
skrocenie okresu uzytkowania gtowicy, a takze problemy z czytelnoscig kodow kreskowych i jakoscig druku.
Wszystkie materiaty i tasmy nalezy obstugiwac z zachowaniem ostroznosci, aby unikng¢ uszkodzenia
materiatu, tasm lub drukarki. Nalezy doktadnie zapoznac sie z wskazowkami w tym rozdziale.

Nie przechowywa¢ materiatu ani ta§my przez okres dtuzszy niz okres trwatosci zalecany przez producenta.
Przechowywac rolki materiatu na ptaskim koncu. Nie przechowywac ich po stronie krzywizny, poniewaz
moze to spowodowac splaszczenie materialu i w rezultacie prowadzi¢ do nier6wnomiernego podawania
materiatu i niskiej jakosci druku.

e Przechowywac¢ materialy w workach z tworzywa sztucznego, ktore zawsze nalezy zamykac po ich otwarciu.
Niezabezpieczone materialy moga si¢ zabrudzi¢, a dodatkowe tarcie powodowane przez czasteczki pylu
1 kurzu mogg skroci¢ okres uzytkowania glowicy drukujace;.

e Przechowywa¢ materiat i tasm¢ w chtodnym, suchym pomieszczeniu. Unikaé obszarow, w ktorych bylyby
narazone na dziatanie promieni stonecznych, wysoka temperature, wysoka wilgotnos¢, kurz lub gaz.

e Materiat termiczny uzywany do druku termicznego bezposredniego nie moze mie¢ parametroOw
przekraczajacych Na™ 800 ppm, K* 250 ppm i CI" 500 ppm.

e Niektore pigmenty uzywane do wstepnego zadrukowywania materialu mogg zawiera¢ skladniki skracajace
okres uzytkowania glowicy.Nie uzywac etykiet wstepnie zadrukowanych pigmentem zawierajagcym
substancje twarde, takie jak weglan wapnia (CaCO3) i kaolin (Al,O3, 2Si0,, 2H,0).

Wigcej informacji mozna uzyskaé, kontaktujac si¢ z lokalnym dystrybutorem lub producentem materiatu
i tasmy.
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